
cleAn Air
Wirtschaftliche lösungen  
zur effizienten Abluftreinigung

Sicher, sauber, effizient:  

Technologie von Tholander.



THO ANDER
Environmental Engineering
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Ihr individuelles Abluftproblem lösen wir mit technischem Know-how, dem Einsatz hocheffizienter 

Verfahren und Anlagen, auf dem neuesten Stand der Technik.

Wir sind Ihr kompetenter Partner – von der Planungsphase bis zur Inbetriebnahme. Unser effizientes 

Projektmanagement sichert Ihnen die kostengünstige Realisierung hochwertiger Anlagentechnik.  

Die Betreuung Ihrer Abluftreinigungsanlage übernimmt unser geschultes Service-Team. 

Egal ob Biofilter, Kreuzstromwäscher, Gegenstromwäscher, Biowäscher, Bio-Oxidationsanlagen, Aktivkohle, 

Ionisationswäscher, Aerosolabscheider oder Ozonisierung: Tholander entwickelt für Sie die passende 

Lösung. Kostengünstig und effizient.

Abluftreinigung in einer neuen Dimension

Individuelle Lösungen, maßgeschneidert für Sie

Von der Abluftanalyse über die Konzeption und Fertigung Ihrer Anlage bis hin zur System-
integration: Tholander bietet Ihnen immer die richtige Lösung. Perfekt abgestimmt auf Ihre 
individuellen Bedürfnisse.

Wir bieten Ihnen Lösungen für:

 Gerüche

 Anorganische Säuren

 Organische Säuren

 Lösemittel

 Giftige Schadstoffe

 Staub

 Organische Schwefelverbindungen

 Schwefelwasserstoff

 Aerosole

 Ammoniak

  Kombinationen verschiedener  
Schadstoffe

cleAn Air
Wirtschaftliche lösungen  

zur effizienten Abluftreinigung



Vorwäscher

Aktivkohle

Biotricklingfilter

Gegenstromwäscher

Biofilter

Kreuzstromwäscher
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Nutzen Sie unsere Erfahrung aus zahlreichen Anwendungen: 

Informieren Sie sich jetzt:

www.tholander.de

Setzen Sie sich mit uns in Verbindung. Auch für Ihre spezifische Anforderung 
bieten wir die passende Lösung.

 Kläranlagen

 Lebensmittelproduktion

 Zigarettenproduktion

 anaerobe Abwasserbehandlung

 Kompostierung

 Lederherstellung

  Reststoffverwertung

  Leiterplattenproduktion

 Klärschlammtrocknung

 Biogaserzeugung

 Chemische Industrie

Mit Tholander-Anlagentechnik erwerben Sie höchste Qualität:

 hohe Effizienz

 niedrige Betriebskosten

 langlebig und flexibel

 korrosionsbeständig

 hohe Verfügbarkeit

 erweiterbar

 kurze Bauzeit

 geringer Wartungsaufwand

  Kombinationsmöglichkeit  
verschiedener Technologien

 schlüsselfertige Installation
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Biologische Abluftreinigung mit 
individuellen Lösungen

Hinter Tholander Environmental Engineering 
verbirgt sich mehr als bloßer Anlagenbau. 

Wir bieten Ihnen maßgeschneiderte Lösungen 
für Ihre Aufgabenstellung und begleiten Sie 
sachkundig durch das gesamte Projekt. 

Vertrauen Sie Tholander

Wir haben die Erfahrung, um neue Wege 
in der Ablufttechnik zu gehen. Investieren  
Sie mit uns in Ihre Zukunft, damit Sie  
aufatmen können.

Sicher, sauber, effizient:  
Technologie von Tholander.

reine luft in 5 Schritten

Ihre 
Aufgaben  stellung

Wir kümmern uns um Ihr 
Abluftproblem bevor es 
entsteht. 

Profitieren Sie von …

  unserer langjährigen 
Erfahrung in der 
Luftrein haltung

  den Aussagen über 
mögliche Schadstoff-
beladungen  sowie 
deren Zurück haltung 
bereits im Planungs-
stadium

  der sachkundigen 
Unter stützung bei 
der Aus ar bei tung 
von Genehmigungs-
unterlagen

Vorplanung / 
Genehmigung

Die Erkenntnisse aus Pilot-
versuchen dienen uns als 
Grundlage zur optimalen 
Auslegung Ihrer Großanlage.

Unsere langjährige Erfahrung 
bei der Prozess führung, 
Be- und Entlüftung, Ablufter-
fassung und Abluftreinigung 
bietet entscheidende Vorteile  
für Sie:

  Ihre Investitionskosten 
werden optimal 
eingesetzt

  Der Betriebs- und 
Wartungsaufwand Ihrer 
Anlage wird auf ein 
Mimimum reduziert

Pilotierung / 
Konzept

Als führender Hersteller von Abluftreinigungsanlagen bieten wir schlüssel fertige Lösungen für Ihr 

Abluftproblem. Wir beraten Sie fundiert, ermitteln die notwendigen Auslegungsdaten und zeigen 

bei Bedarf die Leistungsfähigkeit unserer Anlagen mit unseren mobilen Pilotanlagen. Unsere 

erfahrenen Ingenieure erarbeiten für Sie auf Ihre speziellen Bedürfnisse zugeschnittene Konzepte.
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Unser kompetentes 
Service-Team betreut Sie 
weltweit:

  Wir versorgen Sie mit 
den notwendigen 
Ersatz- und 
Verschleißteilen

  Wir bieten Ihnen die 
periodische Über-
prüfung, Wartung und 
Instandhaltung Ihrer 
Anlage

  Nutzen Sie unsere 
Service-Hotline zu allen 
Fragen des Betriebes

Service / 
Support

  Wir fertigen und 
installieren Ihre neue 
Abluftreinigungsanlage 
nach höchsten Sicherheits- 
und Qualitätsstandards

  Wir übernehmen für 
Sie alle notwendigen 
Koordinationen und 
Montageleistungen, die  
mit der Errichtung der  
neuen Abluftreinigungs-
anlage anfallen

  Auf Wunsch über nehmen 
wir auch sämtliche 
notwendigen Leistungen 
als General unternehmer 
oder im Rahmen eines 
Planungsauftrages

Realisierung / 
Inbetriebnahme

Bei bestehenden Anlagen 
führen wir entsprechende 
Messungen durch:

  Geruchsmessungen  
(Olfaktometrie)

  Gesamtkohlenstoff- 
Messungen

  Einzelstoffanalyse

  Volumenstrommessung

  Ablufttemperatur-
messung

  Feuchtemessung

  Partikelmessung

Messungen

Rufen Sie uns an:

[+49] 62 04 - 92 92 3-10THO ANDER
Environmental Engineering
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 Gegenstromwäscher

 Biofilter  Multiventuriwäscher

 Kreuzstromwäscher

Kostengünstige Lösung für „Einstoff-Probleme“.  
Die Abluft wird von unten nach oben im „Gegenstrom“ 
zu der herabrieselnden Waschflüssigkeit durch ein Füll-
körperbett geführt und verlässt den Wäscher am Kopf.
Mit diesem Verfahren werden Reinigungsleistungen  
von > 99 % erreicht.

Im Biofilter werden die Schadstoffe von Mikroorganismen 
zu ungiftigen, geruchslosen Verbindungen abgebaut. 
Unsere modernen Biofilter haben eine Füllung aus organi-
schem Trägermaterial, das mit seiner lockeren luftdurch-
lässigen Struktur den Betrieb über einen langen Zeitraum 
sicherstellt. Insbesondere beim Geruchsabbau und bei 
der Feinreinigung bereits vorbehandelter Abluft zeigt der 
Biofilter sein großes Potential.

Staubhaltige Emissionen aus feuchten Prozessen werden 
immer mehr zu Abluftquellen, die vor Abführung in die 
Atmosphäre behandelt werden müssen. Die Abluft wird 
zur Erhöhung der Relativ-Geschwindigkeit zwischen Gas- 
und Wasserphase durch leicht zu reinigende Abscheide-
Elemente geführt.

Die Abluft durchströmt horizontal das Füllkörperbett und 
kommt mit der von oben herabrieselnden Waschflüssig-
keit im „Kreuzstrom“ in Kontakt. Je nach Anwendung ist 
eine chemisch-oxidative oder eine biologische Fahrweise 
möglich. Die kompakte Bauweise ermöglicht eine mehr-
stufige Abluftreinigung in einem gemeinsamen Gehäuse.

Anwendung:

Mikroelektronik, Chemische 
Industrie, Metallverarbei-
tung, Lebensmittelindustrie, 
Kompostierung,  
Kläranlagen, Mechanisch-
Biologische-Abfallbehand-
lung (MBA)

Anwendung:

Kompostwerke, MBA, 
Lederherstellung, Tabak-
verarbeitung, Fermentation, 
Lösemittel-Abbau (VOC), 
Brauereien, Nahrungsmittel-
produktion, Abwasserbe-
handlung 

Anwendung:

Trocknungsprozesse, 
Chemische Industrie, 
Lebensmittelindustrie, 
Tabakverarbeitung 

Anwendung:

Kläranlagen,  
Klärschlamm trocknung,  
Gummi-Industrie,  
Kollagenherstellung,  
Chemische Industrie

Tholander-Systemlösungen im Überblick

Auf dieser Seite finden Sie unsere wichtigsten Technologien zur Abluftreinigung auf einen 

Blick. Unsere Spezialisten stehen Ihnen für eine individuelle Beratung jederzeit zur Verfügung.

Weitere Informationen finden Sie unter: www.tholander.de

THO ANDER
Environmental Engineering
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Weitere Infos unter:

www.tholander.de

 Biotricklingfilter  Aktivkohlefilter

Hohe Schwefelwasserstoffkonzentrationen werden in 
Tricklingfiltern biologisch abgebaut, ohne große Mengen 
an Chemikalien zu verbrauchen. Es können Gase mit bis 
zu 6000 ppm H2S behandelt werden.

Aktivkohlefilter haben ein breites Anwendungsspektrum 
und kommen sowohl als Stand-alone-unit als auch als 
Polizei filter im Nachgang zu anderen Abluftbehandlungs-
anlagen zum Einsatz.

Anwendung:

Biogasentschwefelung, 
Anaerobe Abwasserbe-
handlung, Faulgase 

Anwendung:

Pumpwerke, Pharma-
zeutische Produktion,  
MBA, Lösemittel-Abbau 
(VOC) 

Weltweit aufatmen – mit Tholander

Über 1000 weltweite Referenzen in den unterschiedlichsten Anwendungsgebieten zeugen vom Vertrauen 

zufriedener Kunden. Hierbei werden mehr als 5 Mio. m³/ h Abluft gereinigt.



Tholander Ablufttechnik GmbH

Werkstr. 31 
68519 Viernheim 
Deutschland

Tel.:  [+49] 62 04 - 92 92 3 - 0 
Fax:  [+49] 62 04 - 46 41 
E-Mail:  info@tholander.de

www.tholander.de

Systemlösungen für  
Abluftreinigungsanlagen

 Beratung

 Analyse / Konzept

 Planung und Lieferung

 Installation

 Hard- und Software-Planung

 Wartung und Instandhaltung

 Projektleitung 
 
Über 1000 weltweite Referenzen in den unterschiedlichsten 
Anwendungsgebieten zeugen vom Vertrauen zufriedener Kunden. 
Hierbei werden mehr als 5 Mio. m³/ h Abluft weltweit gereinigt.

Mehr Informationen unter: 

www.tholander.de

THO ANDER
Environmental Engineering
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